Arcal™ Gas oelector

Guide for att valja gas for din svetsning
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Arcal™ Gas selector

ARCAL™ REFERENCE LINE

‘ ARCAL™ Prime

‘ ARCAL™ Chrome

@ ~rcarspeed

ARCAL™ TECHNICAL LINE
Oxygen Line
Helium Line

Hydrogen Line

Gas (reducerare) med vate

Gas med helium for hogre produktivitet

INTRANGNING

‘ ARCAL™ Force Alloy Line Gaser for specifika legeringar
PROCESS KOLSTAL Gaser och gasbladningar
ENISO EN ISO 14175
4063 12|13 |14+ % He |%C0,| %0, | % H, | %N,
ARCAL™ SPEED M20-ArC-8 92 8
... ARCAL™ FORCE M21-ArC-18 82 18
Solid Trad 135
ARCAL™ 14 M14-ArC0O-3/1 96 3 1
MAG
ARCAL™ 23 M23-ArCO-5/4 91 5 4
Metallpulverfylld 138 ARCAL™ FORCE M21-ArC-18 82 18
Slaggande rortrad 136 ARCAL™ FORCE M21-ArC-18 82 18
TIG 141 ARCAL™ PRIME 11-Ar 100
PROCESS AUSTENITISKT ROSTFRITT STAL Gaser och gasbladningar
ENISO EN ISO 14175
4063 1‘2‘3‘4‘5‘6‘7‘8‘9‘10‘11‘12‘13‘141- % He |%C02| % 02 | % H2 | % N2
ARCAL™ CHROME M12-ArC-2 98 2
Solid Trad 135 ARCAL™ 22 M13-ArO-2 98 2
MAG CHROME PREMIUM M12-ArHeC-30/2 | 68 30 2
Metallpulverfylld 138 ARCAL™ FORCE M21-ArC-18 82 18
Slaggande rortrad 136 ARCAL™ FORCE M21-ArC-18 82 18
ARCAL™ PRIME 11-Ar 100
TIG 141 ARCAL™ R1-2 R1-ArH-2.4 97.6 2.4
ARCAL™ 15 R1-ArH-5 95 5
ARCAL™ PRIME 11-Ar 100
ROT GAS ARCAL™ N5-5 Ns-NH-5 5 95
ARCAL™F10 Ns-NH-10 10 90
PROCESS FERRITISKT ROSTFRITT STAL Gaser och gasbladningar
EN ISO EN ISO 14175
4063 1‘2‘3‘4‘5‘6‘7‘8‘9‘10‘11‘12‘13‘1“ % He |%C02| % 02 | % H> | % N2
ARCAL™ CHROME M12-ArC-2 98 2
MAG Solid Trad 135
CHROME PREMIUM M12-ArHeC-30/2 | 68 30 2
TIG 141 ARCAL™ PRIME 11-Ar 100
ROT GAS ARCAL™ PRIME 11-Ar 100
PROCESS ROSTFRITT DUPLEX STAL Gaser och gasbladningar
ENISO EN ISO 14175
4063 1‘2‘3‘4‘5‘6‘7‘8‘9‘10‘11‘12‘13‘14+ %He |%C0;| %0, | %Hz | %N
ARCAL™ CHROME M12-ArC-2 98 2
Solid Trad 135
™ Z-ArHeCN-5
MAG ARCAL™ 129 /1.8/1.7 91.5 5 1.8 1.7
Slaggande rortrad 136 ARCAL™ FORCE M21-ArC-18 82 18
ARCAL™ PRIME 11-Ar 100
TIG 141
ARCAL™ N,-2 N2-ArN-2 98 2
ROT GAS ARCAL™ PRIME 11-Ar 100
PROCES ALUMINIUM Gaser och gasbladningar
ENISO *EN ISO 14175
4063 % He
ARCAL™ PRIME 11-Ar 100
MIG Solid Trad 131
R ARCAL™32/33/35/37 13-ArHe-20 til 70 80 til 30 20 1il 70
ARCAL™ PRIME 11-Ar 100
TIG 141
ARCAL™32/33/35/37 13-ArHe-20 til 70 80 til 30 20til 70
PROCESS GALVANISERAT STAL Gaser och gasbladningar
EN ISO EN ISO 14175
4063 1(2/3/4/5(6|7|8|9|10/11/12(13|14+ % He |%C02| %0, | % H, | % N,
ARCAL™ FORCE M21-ArC-18 82 18
Solid Trad 135
acat14 | | | | | | | | | waacosn | % 3 | 1
ARCAL™ FORCE M21-ArC-18 82 18
MAG | Slaggande rortrad 136
ARCAL™ 14 M14-ArCO-3/1 96 3 1
ARCAL™ CHROME M12-ArC-2 98 2
Brazing 973
ARCAL™ PRIME 11-Ar 100
VARNING

Informationen har noggrant sammanstéllts efter basta kunskap och kan dndras utan tidigare medgivande eller meddelande. Raden i detta verktyg skall endast ses

som forslag som kan leda till forbattring av svetskvaliteten. Inga garantier kan ges om detta.

*Se EN ISO 14175 som specificerar krav for klassificering av gaser och gasblandningar.
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Oxiderande gas med CO, och eller O, for MAG-svetsning
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ARCAL
Speed

ARCAL™ PRIME ARCAL™ CHROME

ARCAL™ SPEED ARCAL™ FORCE

Argon = 99,998% Ar+2% CO> Ar + 8% CO, Ar+18% CO.

EN ISO 14175-11-Ar EN ISO 14175-M12-ArC-2 EN ISO 14175-M20-ArC-8 EN ISO 14175-M21-ArC-18
EXELTOP™-anslutning: EXELTOP™-anslutning: EXELTOP™-anslutning: EXELTOP™-anslutning:
Snabbkoppling Snabbkoppling Snabbkoppling Snabbkoppling
SMARTOP™-anslutning: SMARTOP™-anslutning: SMARTOP™-anslutning: SMARTOP™-anslutning:

W 24,32 x 1/14", utvandig hoger, W 24,32 x 1/14", utvandig hoger, W 24,32 x 1/14", utvandig hoger, W 24,32 x 1/14", utvandig hoger,

DIN 10

DIN 10 DIN 10 DIN 10

T mer informalion om huy vi kan biélpa dig vilja rill gag!

Kontakta oss

Tel: +46 20 44 01 44

E-post: kundservice.sweden@airliquide.com
https://se.airliquide.com/gaslosningar-din-bransch/svetsning-och-svetsprocesser
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Air Liquide Gas AB
Pulpetgatan 20 H H I- - H d
215 37 Malmé @ Ir IqUI e

www.airliquide.se

Air Liquide ar varldens ledande leverantor av gaser, teknik och tjanster for industri och sjukvard. Verksamheten
finns representerad i 60 lander, har ca 66 400 medarbetare och 6ver 4 miljoner kunder och patienter.



